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Die Erfindung betrifft •in* Roll*, insbasondere eine Trans- 
portrolle, aus einer Welle und einem rohrftSrmigen Mantel> 
der mit Hilf* von an den Bufieren Enden odor in deren Nahe 
angebrachtari elastischen Euchsen aw* der Welle befestigt 1st* 

Sei tiiwr bekannten Konstruktion (DE-OS 23 44 236) bestehen 
die elastischen Buchsen aus zwoi konzentrischen Ringen, 
rvischs* denen elastische FormkSrper eingebettet sind. Zvischen 
dem HuBeren Ring und eta* Mantel bzw. dem inneren Ring und 
der Welle ist beispielsveise mittels einer Press- oder 
Schrumpfverbindung, Nut und Feder, einer Keilverbindung oder 
einer gegen ScherkrSfte bsstSndigen Klebverbindung eine dreh- 
und schiebefeste Verbindung hwrgestellt* Diese Konstruktion 
wird bei Pollen angevandt, die, wie RollengBnge in Wolzwerken, 
schweren Bolostungen ousgesetzt sind* Der Mantel kann durch 
diese Konstruktion beim Auftreten von Stofibeanspruchungen 
gsxingftlgig in radialer Riohtung bezUglich der Welle aus* 
veichen, so daB die Lager gOnstiger belastet werden und 
die Roll en veniger dem VorsehleiB ousgesetzt sind. 

Transportrollen, die beim Transportieren oder FOhren von 
Textilgut, Folienmaterial oder Papierbahnen oder -bltittern, 
z.B. In Kopieraaschinen, ongewandt werden, erfahren keine 
so grofie Belastung wie die Rolled oer oben beschriebenen 
Konstruktion* Die Rollen in Kopiermaschinon, Durckereima- 
schinen, Textilmaschinen, Folienverarbeitungsmasehinen usw., 
sollon dogegtn leicht join, da bei diesen Einrichtungen 
die Stillstonds* und Bewegungsperioden moistens sehnell und 
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haufifl vtchstln. Zudtm wird ols Btdingung gttttllt, dofl ditat 
Hosehintn laicht und billig tain solltn. 

Bti dtn btkonnttn in tolchan Hoachinan aingtsttzttn Transport- 
rolltn iat on dan iluBtrtn Endtn dts Hanttlt j* tin mit tintm 
Zap ft n virithmr Stopfan gttchwtiflt, dtr, out maaaivam Notarial 
gtdrtht, nur mit tinam antaprachandan Ar baits- und Abfollauf- 
vond haratallbar iat. Da tint gtnaut Btarbaitung der Mdnttltndtn 
und dta Stopfana trfordtrlich iat, urn tint richtiga Zantritrung 
dar Zap fan hinaichtlich d«» Mantala zu orzitlan, iat dit Htr- 
atallung diattr Trontportrolltn tahr orbtittinttntiv und diast 
AusfUhrung dtmtntsprtchtnd ttutr* 

■ 

Dar Erfindung liagt dim Aufgaba zugrundt, tint stabilt und 
prtiagUnttigt Roll* zu schafftn, dit sich inabtaondtrt zum 
Einsatz alt Trant par troll • in Kopitrmotchintn und dtrgltichtn 
•igntt. 

Avtgahtnd von dtr ainganga baachriabanan Rolla, wird zur 
LcUung dtr gttttllttn Aufgobt vorgtschlogtn, dofl dit Buchstn 
intgttamt in rodialtr Richtung ftdtrnd ausgtftihrt und towohl 
in dtm Kanttl alt ouch auf dtr Wtllt gakltnwt aind* 

Noeh tintr Autgtstaltung dtr Erfindung bttttht jtdt Bueht* 
out tintr auf dtr Wtllt ongtbraehttn Aufapannbucha*, tintr 
konztntrisch dazu in Manttl angtbrochttn Eintpannbuchtt 
und tintm zwisahtn ditttn Sparmbuchttn tingttchlottontn 

Gumntlring* 



Oorartig* Spamibuchson tind in vortchltdontn Abmossungon 
im Hondol trhUltlich, to daB oino koittpioligo Boarboitung 
nleht orfordorlich ist, um dioio Bofottigungtolomonto horzu~ 
ttollon, Spannbuehtan oind out Fodorttahl htrgeitellt und 
in Ltingsrichtung gtapalttn. Boi Aufsponnbuehton iot dio 
innoro ObtrfiHcho mit oinom abgotchrttgton Suchrand vortohon, 
um das Montitren aof oinor Wollo xu orioiehtorn. Boi Ein- 
tponnbuchson bafindoi sich tin abg^tchrBgttr Suchrand auf 
dor tiuBortn Oborfiacho, urn das Montioron in oinor Bohrung 
zu orioiehtorn. Woitorhin untorschoidot tich oino Aufipann- 
buchst dodurch von oinor Einspannbuchso, dafl dor Spolt dor 
Einspannbuchso oino bostirnmto Broito aufwoison mufl, um os 
zuormdglichon, dafl dio Einsponnbueht* baim Einbringon in 
tin* Bohrung auf oinon goringfUgig kloinoron Durchmossor 
roduziort war dan konn* 

Wonn dor tfufloro Durchmossor oinor Einspannbuchso vorhttltnio- 
rndflig kloin iot, sprioht man von oinom Spannstift. 

Dio Einspannbuchsan vardon so govtthlt, dafl ihr tiufloror Durch- 
mossor otvas grSflor lot alt dor innoro Durchmossor dot 
Mantols, to dafl dio Elnspannbuchson darin nach dom Ein- 
bringon durch ihro radialo Fodorkraft fostgoklommt vordon* 
Dio Aufsponnbuehton vardon oo gawtthlt, daB ihr innoror Durch* 
mo* tor otwao kloinor iot alt dor Durchmossor dor Wollo, to 
daB dio Auftpannbuchttn nach dots Auftehiobon auf dio Wollo 
durch ihror radialo Fodorkraft hiorouf fottgoklonttt vordon* 



Dadurch daO dar Durchmatser dar Ein&pannbuchs* varklainart 
" und d^r Durehmas$*r dar Auf*pannbuch«a v*rgrbflart wird, ar- 
folgt aina Varprataung daa zviachan diasen Spannbuchtan 
angabrachtan Gummiringa* in radlol*r Richtong* Hi*rdu«h 
wird aina gut* Kupplung zviachan dan baidan Spannbuchaan ar- 
zialt, 

Wann dds *u Ubartragand* Drahmomant groB i*t, kann d#r Gummi- 
ring auch an dan Spannbuchaan fattvulkaniaiart warden. 

Durch dia Varvandung dar fadarndan Spannbuchaan und daa 
Gummiringaa warden kaina hohan Anfordarungan an di* MaJK 
tol«ranz*n dtr Wall* und d*a Mant*l* g**t*lltj so dafl z.B, 
for dan Mantal handalaOblich* Rohr* vaxvandat wardan kttnnan. 
Oiaa baainfluflt dla Koatan dar arfindungagam&Gan Rolla *ahr 
paaitiv* Dia fUr da« Montiaran dar Spannbuchaan arfordar- 
lich* Kraft iat ta Varglaich tim Aufpraasan von atarran 
Buchaan garing, 

Dia Buchaan kBnnan auch im Quarachnitt wallanfSrmig auagabildat 
i*in, ia daB dia noch aufian garichtatan Wallank&mma gagan dia 
Innarivand da* Mantal* und dia nach innan garichtatan Wallan- 

gagan dia Walla anliagan. Dla Buchsan fctinnan Ja drai 
odav nahr Wallan aufwaiaan. 

Dia Abma*«ungart diaaar Buchaan wardan darart gawdhlt, doQ dar 
durch dia noah auOan garichtatan Wallank&rena baatiomta Moxiaola 



AuQendurchines ser etwos grttfler 1st ols der Innendurchmesser 
des Mantels und/oder der durch die noeh innen gerichteton 
Welienkamme bestimntte minimal* Innendurchmesser etvas 
kleiner 1st alt der Wollendurchmesser, Nach dem Moniioren 
der Buchse klemmt diese dann sovohl gegen die Innenwand des 
Mantels ols ouch geg«n die Well** 

Das Montieren kann erleichtert verden, indem man den Mantel 
ond die Well* mit elriem abgeschr&gten Suchrand vers i eh t 
oder die Wellenkamme an einer der Bufleren Enden der Buchee 
abschrdgt, Bel dieeer erfindungs gemote n AusfUhrungsfonn 
wird die ervUnschte Klemmung durch Anvendung eines einzigen 
Elements erhalten. Es liegt natUrlieh im Rah men der Erfindung, 
die zwisehen dem Mantel und der Buchse und/oder zwischen der 
Welle und der Buchse verbleibenden RHume ganz oder teilweise 
wit entsprechenden Gummiprofilen ouszufUllen, 

Stott konzentrischer Spannbuchsen ist es ouch moglich, einen 
Kranz von Spannstiften zwischen dem Mantel und der Welle an* 
zubringen. Der Durchmosser dieser Spannstifto wird so gewiihlt, 
daB dieser etvas grBBer ist als die Breite des rinyfbrmigen 
Raumes zwischen dem Matenl und der Welle* In diesem Falle 
wird der Mantel unmitteibar durch die Spannstifte mit der 
Welle gekuppelt, so daB der Gummiring, der bei Anwondung 
von konzentrisehen Spannbuchsen diese niteinander v*rbind*t, 
in Port foil komrot* Cs ktfnnen drei oder mehr Stifte singe- 
sotxt wtrden, die durch einen Ktifig in gleichen Abst&nden 



vonoinondor gohaiton wttdin kSnnon* / 



AusfOhrungsboispiolo dor orfindungogomafion Rollo tind in dor 
Zoichnung ddrgootollt und im folgonden naher orlSMtort* Eo 
zoigon: 

Fig. 1 oino Explooionsdarotollung oinos Toil* 

oinor porspoktivisch dargostollton Transport- 
roller 

Fig. 2 die linko Halfto oinor Trans por troll e 

ptrspoktivisch im Lcingsschnitt nach dor 
Montagof 

Fig. 3 a bis d Soitonansichton vorschiedonor Ausfllhrungs- 
fonwn d#r Spannbuchson) 

Fig. 4 dio linko Half to oinor andoron AusfUhrungs- 

foxm oinor Tranaportrollo porspoktivisch 
im L&ngsoctinitt und 

Fig. 5 oinon Quorschnitt oinor viodorum andoron 

AusfUhrungsform oinor Transpor trolla, 

Dio Transportrollo 1 omfoBt oinon rohrfttrmigon Mantol 2 und 
oino Wollo 3. Dor Mantol 2 ist wit oinor darin angabrachton 
Einsponnbuobsa 4, oinor konrontrisch hinoichtlich diosor Ein- 



sponnbuchse 4 ouf der Welle 3 angebrachten Aufsponnbuchse 5 und 
einen zwischen diesen Spannbuchsen 4 und 5 geklemten Guvnmi- 
ring 6 auf der Welle 3 befestigt* 

Ein Lttngsschlitz 7 dieser in Handel erhaltlichen Spann- 
buchsen 4 und 5 kann parallel (Fig. 3 a) oder in einem Winkel 
(Fig. 3 b) zur Ldngsachse der Welle 3 ousgerichtet mein oder 
aber pfeilfHrmig (Fig. 3 o) oder wellig (Fig. 3 d) verlaufen. 

Der Gummiring 6 wird in die Einspannbuchse 4 geschoben und 
die Aufipannbuchs* 5 in den Gunmiring 6. Oanaeh verden zwel 
solcher Gebilde mit Hilfe einer Press* ouf die Welle 3 und 
in den Mantel 2 gedrUckt, wobei die Welle 3 und der Mantel 2 
zuyor in die richtige Position zueinander fixiert warden. An 
den be i den BuBeren Enden dee Mantels 2 wird also gleieh- 
zeitig je ein derartiges Befestigungselement montiert. 

Oer Gummiring 6, der beim Montieren in radialer Richtung 
zwischen den beiden Spannbuchson 4 und 5 eingeklemmt wird, 
bewirkt eine gute Verbindung Twischen den im Mantel 2 bzw, 
auf der Welle 3 geklemmten Buchsen 4 bzw. 5, so dafi mit 
dieser Verbindung ein Moment vom Mantel 2 auf die Welle 3 
oder umgekehrt Ubertragen werden kann, 

Durch die federnde Verbindung ktfnnen groBe Toleranzen in • 
Kauf genommen verden, to dafl man fUr den Mantel 2 handels- 
Ubliche Rahre verwenden kann und bei der Herstellung der 
Welle 3 besondere Genauigkeiten nicht zu berUcksichtigen hat, 



via dies z.B. bai rainan Prasspassungsn dar Fall i«t. 

In AusfOhrungsbalapial gamtiB Fig. 4 itt sine gawellta Buchaa 8 
•ingasatzt, welch, aus Fadarstohl hargastallt iat. Oia 
Buchsa 8 waist viar Wellan au f und 1st darart dimensioniert, 
dafi nach dam Montiarsn radial nach auBan gariehtata Wallan- 
kamna 9 gagan dia Innanwand daa Mantals 2 wnd radial nach 
innan garichtata WallankBmma 10 gagan dia Walla 3 gaklammt 
aind. 

Ebenso iat aa vers tall bar, aina gewallta Buchsa mit z.B. 
saehs Wallan ainzuaatzan. Dia Wallantolar auf der Innan- wnd/ 
odar AuSansaita dar Buchsa kSnnen mit Kautichuk gafUllt sain. 

Im AusfUhrungsbaisp*el gembB Fig. 5 sind in ainam ringfBrraigan 
Return 11 zwischan dam Mantal 2 und dar Walla 3 vier Sponn- 
stifta 12 in ainam Kronz ongaordnat. Dar Durchmaasar dar 
Spannatifta 12 ist ira nicht aingabautan Zustand atwaa gxSfler 
ols dia Braita das Ringraumas 11, um dia gawUnschta Klammung 
xu arzialan. Dia Spannatifta 12 wardan durch ainan nicht dar- 
gastelltan,aus Kunststoff hsrgastalltan Kdfig in glaich- 
mafligen AbstBndsn voneinandar gaholtan, wobai in dia Schlitza 
dar Sponnstifte 12 aingraifanda Laistsn das Kdflgs dia Spann- 
stifta 12 gagan aina Vardrehung urn dia aigana Hittalachsa 
sieharn. Dia Loistan das Kdfigs sind so auagsrichtat, doB 
dia radiala Mittalabana jadas Schlltzas dar Spannatifta 12 
»inw durch dan Mittalradius das ringfUrmigsn Raumas 11 ba- 
stimmtan Krsis tangiart. 



Dio Erf inciting orloubt oino «chnollo Montage mii Hilfo von 
billigon Bofootigungsmittoln* Ourch dio Anwondung von in m 
radioior Richtung fodorndon Buchson 3 f 4 bzw. 8 odor 12 
brauch*n goneuo MaBtoloranzon nicht oingoholton zu vordon* 
Do dio Vorbindung zwitchen dan Montoi 2 und dor Wollo 3 in 
radioior Richtung otvat naehgiobig iot # IttSt oich im Folio, 
dafl oino Rollo 1 wit oinor Gagonrollo zusamroonarbc^tot, 
zwischan don boidon Rollon oino gloiehma&igo LinionborU'<- ?ung 
Obor ihro gonzo L&ngo ovziolon. 



ZUSAM1ENFAS5UNC 



Eint out ainar Walla und aintm rohrftfrmigtn Mental gtblldttt 
Roll* batitzt #10* t itch* Buchttn zur Btftttigung d*s Man t tit 
auf dar Walla* Jtdt alottischa Buchta battaht antvadar out 
ainar ayf dtr Walla titztndtn Auftpannbuchtt, ainar konzantrisch 
dazu im Mantal angabrachtan Einsporinbuchta und tintm zvitchan 
dtn Sponnbuchtan angtordnattn Gunmiring odtr out ainar im 
Quartehnitt vallanfBrwiig outgtbildaian Puehsa, daran radial 
naeh auQan garichtat* Wtilankamm* gtgtn dU Inntnvand dtt 
Mantait und dtran radial nach innan garichtata Wtllank&rma 
gtgtn dla WtU* anlitgan. Dia alattitcha Buchta kann 
tchllafilich ouch aus aintm Kranz von Spartriatiftatt bastahan, 
dit in glaichmaBigan Abttandtn Ubar dtn Ringraum zvitchen 
Manttl und Walla vartailt angtordrtat und fixiart #ind # 



Fig. 2 
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1. Roll*, intbesondere Traneportrolle, aus einer Welle und 
einem rohrfBzmigen Mantel, der ttit Hilfe von an den 
duBeren Enden oder in d«r«n Ndh* angebrachten olaetischen 
Buchsen auf der Welle bofestigt ist, dadureh gekann- 
reichnet, doB die Bucheen insgesamt in radialer Rich tun g 
federnd ausgeftlhrt und savohl in dem Mantel (2) ale 
aych auf der Welle (3) gekleamt sind* 

2« ftolle nach Anspruch 1, dadureh gekennzeichnut, doB jede 
Buchse out einer auf der Welle (3) angebrachten Auf- 
spohrtbuchte (5), einer konzentriech dazu im Mental (2) 
angebrachten Einspannbuchse (4) und einem zwischen dieeen 
Spannbucheen (4, 5) eingeschlossenen Gummiring (6) be- 
ftteht, 

3. Rolls nach Anspruch 1, dadureh gekennzoichnet, doB die 
Buchsen (8) im Querschnitt Wellenftamig ausgebildet 
sind, wobei radial nach auflen gerichtete WellenkBmne (9) 
gegen die Innenwand dee Mantel* (2) und radial nach 
innen gerichtete Wellenkfrnme (10) gegen die Welle (3) an- 
liegen. 

4 # ftolle nach Anspruch 1, dadureh gekennieichnet, doB die 

Buchsen aus je einem zwischen dem Mantel (2) und der Welle (3) 
durch Spannetifte (12) gebildeten Kranz bestehen, 
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